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DYSZE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Wegliki spiekane jako materiat odporny na $cieranie
znalazty zastosowanie w prawie wszystkich gateziach
przemystu. Dzieki specyficznym wiasnos$ciom - jak wysoka
twardo$¢, wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie, bardzo
dobre wiasnosci mechaniczne w temperaturze pokojowe;j,
niski wspotczynnik tarcia itp., - posiadaja doskonatg
odpornos$c¢ na prawie wszystkie rodzaje zuzycia i $cierania.
DYSZE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH stosowane sa w
urzadzeniach do piaskowania i Srutowania, w produkciji
elektrod otulonych, urzadzeniach do rozpylania i suszenia
proszkéw, roztworéw chemicznych, przemysle
spozywczym, w wysokoci$nieniowych instalacjach
strumieniowych wodnych do cigcia, mycia na gorgco i
zimno itp. Zachowujac przez dtugi okres czasu oryginalng
srednice i profil otworu utatwiajg utrzymanie powtarzalnych
i stabilnych parametréw procesu, zmniejszaja zuzycie
materiatéw czyszczacych i mediéw oraz dajg oszczednosé
czasu czyszczenia.

W katalogu przedstawiono przyktady dysz:
do piaskowania i $rutowania, pracujace z materiatami
typu: piasek, korund, $rut stalowy, $rut zeliwny itd.
do produkgiji elektrod otulonych
do ciecia
do rozpylania i suszenia proszkéw, mas ceramicznych
do produkcji proszkéw do prania
do réznych zastosowan.

Otwory robocze dysz wykonywane sg bez obrébki
mechanicznej lub w stanie obrobionym, tj. szlifowane,
polerowane.

W kompletach razem z dyszami stosowane sg réwniez
inne elementy z weglikow spiekanych, stanowigce zwykle
uzupetnienie oprzyrzgdowania wymagajgcego duzej
odpornosci na Scieranie. Sg to np. komory zawirowania,
wstepne elementy - tuleje doprowadzajace $cierniwo,
mocowane przed dyszami itp.

Wykonujemy réwniez dysze lub inne elementy z weglikow
spiekanych zgodnie z dostarczonym rysunkiem Klienta.

GATUNKI WEGLIKOW SPIEKANYCH
przeznaczone do dysz

SINTERED CARBIDE NOZZLES

Sintered carbides as abrasion-resisting materials have
application in almost all branches of industry. Owing to
their specific properties like a high hardness, high
compressive strength, very good mechanical properties
at room and elevated temperatures, low coefficient of
friction etc. they characterize in excellent resistance to
almost all types of wear and abrasion.

SINTERED CARBIDE NOZZLES are used in sand and
shot blasting equipment, in manufacture of coated
electrodes, spraying and drying equipment for powders
and solutions of chemicals, in food industry, high
pressure water jet hot/cold washing plants etc. Sintered
carbide nozzles maintain their original diameter and
profile for a long and therefore they, hence, facilitate to
keep reproducible and stable process parameters,
reduce a consumption of cleaners and other agents and
cleaning time.

This catalogue include selected nozzles used in:
sand and shot blasting processes, where sand
corundum, steel shot, cast iron shot etc. are used,
manufacture of coated electrodes,
to cut
spraying and drying of powders and bodies,
manufacture of washing powders etc.

Nozzle holes are made without the mechanical working
orworked ie. ground, polished. !
Nozzles are also available in sets with other sintered
carbide elements that have to be of high resistance to
abrasion. They include, among others, swirl chambers,
abradant delivering sleeves mounted before nozzles
etc.

We offer nozzles or the other sintered carbide elements
according to Customer drawings also.

SINTERED CARBIDE GRADES
used to manufacture nozzles

Sktad chemiczny i wiasnosci fizyko-chemiczne Chemical composition and physical properties

Nazwa gatunku Sktad chemiczny [%]

wcC TiC+(Ta, Nb)C Co ziarna [um]
Grade Chemical composition [%] Average grain
wc TiC+(Ta, Nb)C Co size [um]
H10S 91 4,5 4,5 1-2
H10 94 - 6 1-2
G10 94 - 6 3

HF6 94 - 6 08

Srednia wielko$¢

Gestos¢ Twardo$¢ HV30 Wytrzymato$¢ na zginanie
[g/lcm?)] [kg/mm?] [ Rbm [MPa]
Density Hardness HV30 Transverse rupture
[g/em’] [kg/mm?] Rbm [MPa]

14,9 " 1700 21700

14,9 1600 21800

14,9 1430 =2000

14,9 1800 23000




SPIS TRESCI

DYSZE DO PIASKOWANIA | SRUTOWANIA
NOZZLES TO SAND AND SHOT BLASTING PROCESSES

DYSZE DO CIECIA

NOZZLES TO CUT

DYSZE DO PRODUKCJI ELEKTROD OTULONYCH

NOZZLES TO MANUFACTURE OF COATED ELECTRODES

DYSZE DO ROZPYLANIA | SUSZENIA PROSZKOW, MAS CERAMICZNYCH
NOZZLES TO SPRAYING AND DRYING OF POWDERS AND BODIES

DYSZE | KOMORA ZAWIROWANIA DO PRODUKCJI PROSZKOW DO PRANIA
NOZZLES AND WHIRL CHAMBER TO MANUFACTURE OF WASHING POWDERS
DYSZE DO SUSZARKI

NOZZLES FOR DRYER

DYSZE DO ROZNYCH ZASTOSOWAN
NOZZLES TO OTHER APPLICATIONS
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DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES

/Iwg norm wewnetrznych/

1004

} ‘
/ // ‘}
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H1 .
-t H -
WYMIARY mm
OZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION
/wg norm wewn./
D D1 d d 1 H H 1
1004- 8 36 30 8 15 80 50
1004-10 36 30 10 15 80 50
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamoéwienia: 1. Ordering example:
10 pcs 1004-8 Grade G10

10 sztuk typ 1004-8 Gatunek G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES
/wg norm wewnetrznych/
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WYMIARY mm
e DIMENSIONS mm
DESIGNATION
/wg norm wewn./
D D, d d, H
1005 23 15 4,8 8 87
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamowienia: 1. Ordering example:
10 sztuk typ 1005 Gatunek G10 10 pcs 1005 Grade G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA
/Iwg norm wewnetrznych/

/\

60°

OZNACZENIE
DESIGNATION

/wg norm wewn./

UWAGI:
1. Przyktad zamoéwienia:

10 sztuk typ 2051-6 Gatunek G10
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SAND BLAST NOZZLES

2050 + 2053

.

e al
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s

2050-
2050-
2050-
2050-
2050-
2051-
2051-
2051-
2052-
2052-
2052-10
2053-10
2053-11
2053-12

©Coooo~NOOOOPWN

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm
D d H
15 2 45
15 3 45
15 4 45
15 5 45
15 6 45
18 6 55
18 7 55
18 8 55
20 8 65
20 9 65
20 10 65
22 10 75
22 11 75
22 12 75
NOTE.

1. Ordering example:

10 pcs 2051-6 Grade G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA

SAND BLAST NOZZLES

/\ |
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H
WYMIARY mm
OZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./
D D, D, d H H o«
04-1092-01 20 18 16 r 4 65 16 30°
04-1092-02 20 18 16 5 65 16 60°
04-1092-03 20 18 16 3 65 16 60°
UWAGI: NOTE:

1. Przyktad zamowienia:
10 sztuk typ 04-1092-01 Gatunek G10

>
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1. Ordering example:
10 pcs 04-1092-01 Grade G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES

| = v
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WYMIARY mm

OZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION

Inr.rys./str./poz./

D d d, H
04-1172-09 9 5 7 95
04-1036-01 12 5 10 45
04-1036-02 14 3,5 12 45
04-1036-05 15 5,5 13 85
04-1036-06 15 6 13 85
04-1172-10 15 6 12 i9
04-1036-07 15 6,5 13 85
04-1172-11 20 3 15 75
04-1036-03 22 6 20 36
04-1036-04 22 8 20 36
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamowienia: 1. Ordering example:
10 sztuk typ 04-1172-09 Gatunek G10 10 pcs 04-1172-09 Grade G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA

SAND BLAST NOZZLES

/ 7777
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H
WYMIARY mm
DESIGNATION
/nr.rys./str./poz./
B aBy o - di Rl L S 0e
04-1116-01 15 13 5 12 110 20 25°
04-1116-02 20,5 16 4 14 80 23 33°

UWAGI:
1. Przyktad zamowienia:
10 sztuk typ 04-1116-01 Gatunek G10

.5

NOTE:
1. Ordering example:
10 pcs 04-1116-01 Grade G10
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DYSZE DO PIASKOWANIA

SAND BLAST NOZZLES
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WYMIARY mm
OZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./
DS T S el R R
04-1154-01 16 10 5 8 110 35
04-1154-02 16 1408 5 10 100 30
04-1154-03 16 10 5 8 100 30
04-1154-04 16,205 10,204 6 9 101 50
04-1154-05 15 10 5 8 100 30
UWAGI: NOTE:

1. Przyktad zamoéwienia:

10 sztuk typ 04-1154-01 Gatunek G10

G
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1. Ordering example:
10 pcs 04-1154-01 Grade G10

30°
60°
60°
60°
60°
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DYSZE DO PIASKOWANIA

SAND BLAST NOZZLES

;

90° o
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41 — - -] O 60°

777 444/4\\/

\

OZNACZENIE
DESIGNATION
/nr.rys./str./poz./

04-1171-01

UWAGI:
1. Przyktad zamowienia:

10 sztuk typ 04-1171-01 Gatunek G10

>
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10

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

49 315 25 10 90 25 5

NOTE:
1. Ordering example:
10 pcs 04-1171-01 Grade G10
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