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Ponad 70 lat tradycji.

Od ponad 70 lat pod firmowa nazwa BAILDONIT produkujemy
wyroby z weglikow spiekanych.

Wegliki Spiekane BAILDONIT Spétka z o.0. stosunkowo
"miody" podmiot gospodarczy na polskim rynku, faczy
dhugoletnie doswiadczenie i tradycje produkcji weglikow
spiekanych w Hucie Baildon (rozpoczgcie produkeji w 1936r.) z
do$wiadczeniem rynkowym PrzedsigbiorstwaEksportowo-
Importowego KOPEX S.A.

Prowadzimy pelny zamknigty cykl produkcyjny od
parawolframianu amonu poprzez polwyroby z weglikow
spiekanych do wysokoprzetworzonych narzedzi. Stosujemy
nowoczesne urzadzenia, technologi¢ i rozwiazania, poczawszy
od komputerowych systemow CAD wspomagania
projektowania wyrobow poprzez procesy oparte 0 nowoczesna
technologi¢ m. in. prasowania izostatycznego na zimno,
spiekania z izostatycznym doggszczaniem na goraco tzw.
technologi¢ SINTER-HIP, obrobki elektroerozyjnej, wycinania,
obrobki szlifowaniem.

Oferujemy nowe gatunki i materiaty narzgdziowe, m.in. szeroki
zakres submikronowych gatunkow z weglikow spiekanych
przeznaczonych do wyroboéw typu plytki do pil, oczka do
ciagadel, wkladki do matryc do glgbokiego tloczenia itd.

Duza zaleta firmy jest szeroki program produkcyjny dla réznych
"galezi" przemystu i zastosowan, obejmujacy m.in. plytki do
narzedzi gorniczych, ptytki do narzedzi lutowanych, dysze,
pateczki do napawania utwardzajacego i czg$ci odporne na

$cieranie.

Jak do nas dojechaé¢

Over 70 years of tradition.

We manufacture sintered carbide products for over 70 years
under the BAILDONIT trade mark.

The Wegliki Spiekane BAILDONIT Spétka z o.0. a relatively
"voung" enterprise on Polish market joines a long time
experience and tradition of sintered carbide manufacturing in the
Huta Baildon (production beginning in the 1936) with a
marketing experience of the Exports-Imports Enterorise
KOPEX S.A.

We perform a full, closed production cycle from ammonium
paratungstate through sintered carbidesemiproducts up to high
performed tools. We apply modern machinery, technologies and
designs starting from CAD systems through e.g.cold isostatic
pressing, sintering with hot isostatic pressing (so called Sinter-
Hip technology) up toelectroerosive machining, cutting off or

grinding machininig.

We offer new grades of tool materials, i.e. wide range of
submicron sintered carbides assigned for such products as
circular saw plates, drawing dies, deep pressing matrix inserts,

efc.

The Company's bid advantage is a wide production range for
various industrial applications including e.g. mining  tool
inserts, brazed tool plates, nozzles, hard surfacing rods or wear

parts.
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GATUNKI WEGLIKOW SPIEKANYCH PRZEZNACZONYCH NA WALECZKI
IFREZY MONOLITYCZNE, WIERTLA, ITP./

GRADES OF SINTERED CARBIDE DESTINATED FOR RODS

/MONOLITHIC MILLING CUTTERS, DRILLS, ETC./

NAZWA GATUNKU | SKEAD CHEMICZNY [% mas.] |$ GESTOSC |TWARDOSC| WYTRZYMAL
ME OF GRADE| CHEMICAL COMPOSITION [wt. %] | WIELKOSC | DENSITY |[VICKERSA|NA ZGINA
[g/em’] HARDNESS|TRANSVERSE
R TP T U RE

GRAIN SIZE S FREN G TH

[um] [N/mm’]
HF6 94,0 6,0 <1 14,85 1800 3 000"
HF8 92,0 8,0 <i 14,60 1700 3 500"
HF10M 88,5 1,5 10,0 <1 14,35 1700 3 700"
HF10 88,5 1D 10,0 <1 14,40 1600 3 700"
H10 94,0 6,0 1-2 14,85 1650 1900
SM25 70,0 20,5 9,5 1-2 12,50 1550 2 000
S358 78,0 12,5 10,0 2-3 13,20 1400 2 300

1) dla prébek o przekroju okragtym.
1)for samples with round cross-section.

Wateczki z innych gatunkéw wykonywane sa na zyczenie klienta.
Rods made of other grades are performed on clients needs.

GLOWNE ZASTOSOWANIA WEGLIKOW SPIEKANYCH
MAIN APPLICATION OF SINTERED CARBIDE

NAZWA GATUNKU(G R U / MATERIALY OBRABIANE
TRADE |Z: / MATERITAL C UT

Obrobka metali niezelaznych, stopéw aluminium, grafitu, zeliwa i hartowanej stali.
HF6 K05 - K15 Working with non-ferrous metals, aluminium alloys, graphite, cast iron and
hardened steels.

HF8 K10 - K25 Obrobka metali niezelaznych, stopéw tytanu, tworzyw sztucznych, zeliwa szarego.
Working with non-ferrous metals, titanium alloys, artificial materials, grey cast iron.
HF10M Obrobka stali nierdzewnych, kwasoodpornych i zaroodpornych stali kobaltowo-
K20 - K40 niklowych, stopéw AI-Si, tytanu, materiatbw kompozytowych, drewna.
Working with stainless steel, acid-proof and heat-resisting cobalt-nickiel steels, Al-
HF10 Si alloys, titanium, composit materials, wood.

GATUNKI SUBMIKRONOWE
SUBMICRON GRADE

Obrdbka narzedzi dajacych krotki wior, metali niezelaznych, tworzyw sztucznych.

H W10 1e0 Working with tools giving short chip, non-ferrous metals, artificial materials.
Frezowanie stali, odlewoéw staliwnych, stali nierdzewnych i Zaroodpornych,
SM25 K15-K35 |SZarego zeliwa stopowego.

Milling of steel, steel castings, stainless and heat-resisting steel, alloy grey cast
iron.

Frezowanie stali, staliwa, stali nierdzewnych i austenicznych w trudnych
S35S8 K30 - K40 |warunkach.
Milling of steel, cast steel, stainless and austenitic steels in hard conditions.
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WALECZKI DO FREZOW TRZPIENIOWYCH
RODS FOR SHANK CUTTERS
if. | D™

—

<

WYMIARY [mm] DIMENSIONS [mm]

39,0 i 51,0 ! 121,0 12,0 84,0 16,0 151,0

3,5 51,0 6,0 55,0 8,5 68,0 12,08 12150 18,0 85,0
4,0 51,0 6,0 58,0 9,0 68,0 13,0 74,0 18,0 93,0
4,0 54,0 6,0 71,0 9,5 73,0 13,0 84,0 18,0 | 121,0
4,0 58,0 6,0 | 101,0 10,0 67,0 14,0 84,0 18,0 | 151,0
4,5 51,0 6,5 61,0 10,0 73,0 14,0 | 101,0 20,0 93,0
5,0 51,0 7,0 61,0 10,0 | 101,0 15,0 93,0 20,0 | 105,0
5,0 54,0 8,0 59,0 10,0 | 121,0 16,0 83,0 20,0 | 151,0
5,0 58,0 8,0 64,0 11,0 84,0 16,0 93,0 25,0 | 122,0
5,5 58,0 8,0 81,0 12,0 74,0 16,0 | 121,0 25,0 | 151,0

WALECZKI DO FREZOW Z WYMIARAMI STANDARDOWYMI L=100
RODS FOR MILLING CUTTERS WITH STANDARD DIMENSIONS L=100

WYMIARY [mm] DIMENSIONS [mm]

R g L _
2,0 | 100,0 7,0 | 100,0 12,0 | 100,0 17,0 | 100,0 22,0 | 100,0

25 | 100,0 7,5 | 100,0 12,5 | 100,0 17,5 | 100,0 22,5 | 100,0
3,0 | 100,0 8,0 | 100,0 13,0 | 100,0 18,0 | 100,0 23,0 | 100,0
3,5 | 100,0 8,5 | 100,0 13,5 | 100,0 18,5 | 100,0 23,5 | 100,0
4,0 | 100,0 9,0 | 100,0 14,0 | 100,0 19,0 | 100,0 24,0 | 100,0
4,5 | 100,0 9,5 | 100,0 14,5 | 100,0 19,5 | 100,0 24,5 | 100,0
5,0 | 100,0 10,0 | 100,0 15,0 | 100,0 20,0 | 100,0 25,0 | 100,0
55 | 100,0 10,5 | 100,0 15,5 | 100,0 20,5 | 100,0 25,5 | 100,0
6,0 | 100,0 11,0 | 100,0 16,0 | 100,0 21,0 | 100,0 26,0 | 100,0
6,5 | 100,0 11,5 | 100,0 16,5 | 100,0 21,5 | 100,0

WALECZKI DO FREZOW Z WYMIARAMI STANDARDOWYMI L=200
RODS FOR MILLING CUTTERS WITH STANDARD DIMENSIONS L=200 —

szif. | D"

WYMIARY [mm] DIMENSIONS [mm]

2,0 | 200,0 7,0 | 200,0 12,0 | 200,0 17,0 | 200,0 22,0 | 200,0

2,5 | 200,0 7,5 | 200,0 12,5 | 200,0 17,5 | 200,0 22,5 | 200,0
3,0 | 200,0 8,0 | 200,0 13,0 | 200,0 18,0 | 200,0 23,0 | 200,0
3,5 | 200,0 8,5 | 200,0 13,5 | 200,0 18,5 | 200,0 23,5 | 200,0
4,0 | 200,0 9,0 | 200,0 14,0 | 200,0 19,0 | 200,0 24,0 | 200,0
4,5 | 200,0 9,511}, 200,0 14,5 | 200,0 19,5 | 200,0 24,5 | 200,0
5,0 | 200,0 10,0 | 200,0 15,0 | 200,0 20,0 | 200,0 25,0 | 200,0
55 | 200,0 10,5 | 200,0 15,5 ] 1200,0 20,5 | 200,0 25,5 | 200,0
6,0 | 200,0 11,0 | 200,0 16,0 | 200,0 21,0 | 200,0 26,0 | 200,0
6,5 | 200,0 11,5 | 200,0 16,5 | 200,0 21,5 | 200,0
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WALECZKI DO WIERTEL

RO_DS FOR DRILLS
' | D*
Y
)
< = > ‘
WYMIARY [mm] DIMENSIONS [mm]

49,5 6,0 74,5 10,0 89,5 13,0 | 1245 17,0 °"123,6
55,5 7,0 79,5 10,0 | 103.5 14,0 | 107,5 18,0 | 123,5
58,5 7,0 91,5 11,0 | 102,5 14,0 | 1245 18,0 | 143,5
62,5 8,0 79,5 11,00 ]57118,5 15,0° | 1155 19,0:E1310.5
62,5 8,0 91,5 12,0 | 102,5 15,0 | 133,5 19,0 | 153,5
66,5 90 89,5 12:00 15 118:5 160 [75115.5 20,0 | 1315
6,0 68,5 9,0 | 103,5 13,0 | 107,5 16,0 | 133,5 20,0 | 153,5

WALECZKI DO NAWIERTAKOW
RODS FOR SPOTTING DRILLS
g ‘ DM

L

»
»

WYMIARY [mm] DIMENSIONS jmm]

12,0 70,5

WALECZKI DO FREZOW DO GRAWEROWANIA
RODS FOR MILL|S FOR ENGRAVE

if. - , Dh7
t 2 A

WYMIARY [mm] DIMENSIONS [mm]

2,0 40,0 3,0 4,0 60,0 |5/R=3,0 10,0 [100,0 | 10,0
3,0 40,0 3,0 4,0 60,0 |5/R=2,0 12,0 [100,0 | 12,0
3,0 40,0 | 10,0 5,0 50,0 5,0
3,0 50,0 | 10,0 5,0 60,0 5,0
4,0 50,0 4,0 6,0 50,0 6,0

WALECZKI Z OTWORAMI CHLODZACYMI

RODS WITH COOLING WHOLES
I D
o O3

L |
|10,3*°‘4 3,0:025 100/200|

WYMIARY [mm] ¢ DIMENSIONS [mm]
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' OFERUJEMY SZEROKA GAME
WYROBOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

PLYTKI do narzedzi lutowanych: -
e do obroébki stali, zeliw, staliwa, stosowane w nozach
tokarskich, rozwiertakach, wierttach, 3
e do obrébki drewna, stosowane w pl}ach tarczowych, frezach,
® do wiercenia w kamieniu, betonie, szkle |tp b
- @ koficéwki do kiéw tokarskich.

- KOLKA do cigcia szkia, glazury.

-

PLYTKI do narzedzi gornlczych
e do nozy kombajnowych obrotowych i promieniowych}
e do koronek wiertniczych, wiertet i raczkéw;
e do $widréw gryzowych,
e do narzedzi do robot drogowych

|
A
KSZTALTKIyedlug rysunkow kl}fenta AL I'
MATRYCE DO PRODUKCI $RuB |

WKEADKI do narzedzi sruhlarsknch ‘ e
- stosowanew narzedziach typu: tuleje/ cmaja_ce : :

speczaki, matryce przewezaj agt whiki itp. ‘
; e
DYSZE do Mutowaﬁe st0§OWane / A 7o
~w produkgji‘elektrod, w przemysle spozywczym j‘"‘
i do |nnych zastosowan. il

CIAGADLAI NARZEDZI SPECJAENE f
® do ciggnienia drutow, . ‘pretéw, profili, rur,
® matryce do ﬂoczemar-wymskangtp :

PIERSCIENIE do walcowania. Jb e e /

_ @) =

ELEMENTY do wykrojnik4~ oraz réznych zastosowan.

PALECZKI DO NAPAWANIA UTWARbZAJI-\CEGO
typu PJ, PNS PNT sowane do napawania utwardz jqcego
’ _harzedzi wiertni zych Iemnesletp/,

Mlkrotwardosé ( stopionego weglika wblframu): 3000 HV ( ppciaz. 50g)
< NARZEDZIA KAMIENIARSKIE: noze do tupiarek stoswvane ‘
w masﬁ\nach do produkcp kostki granitowej.

- NARZE\pZIA DO'ROZDRABNIACZY LESNYCB—I# u: frezy, /
karczowmkl korowarki, frezy do pni, rozdrabﬁiacze i frezarki kamieni.

"WSZYSTKO co K/&T ZAMOWI" ( wed#ug Jego rysunkéw)

' Stosujemy nowoczesna techn;lbgl i urzadzenia:. P e
- spiekanie i dogeszczani tatf na goraco ( anter Hlﬁ)'

- wycinanie elektroarozyjnq ( AGIE; ; (i

- /{ P )-’ & j i .

Al / ; ' l e . ~ ./ 4

Oferujemy’ réwmei wyroby w gatynka%-ouhmlk Wych
AT

W 1998 roku uzyskallémy certyf ikat I SO 9/0.0) :
SKUPUJEMY ZLOM Z WEGLlKOW SPlEKANYCH







